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. 2 Doppelkammerbecken
Abscheidung von Sand und Fett, e O TOSX3E M
Anlagenbeschrelbung' Volumen je Becken: 1.250 m?
Im beliifteten Langsandfang werden die im Abwasser mitgefiihrten ungeldsten, mineralischen Stoffe, deren Korndurchmesser graBer 0,1 bis 0,2 mm sind (liberwiegend Sand), entfernt. Erreicht wird dies, indem oo s s
die FlieBgeschwindigkeit im Sandfang auf ca. 30 cm/s herabgesetzt wird. Durch grobblasigen Eintrag von Luft wird eine spiralformige Wasserwalze erzeugt, welche die leichteren organischen Stoffe im Abwas- FlieBgeschwindigkeit: ca.30 cm/s
serstrom hélt und Fettin der seitlichen Ruhezone an die Wasseroberfliche bringt.Die abgesetzten bzw. aufgeschwommenen Stoffe werden mittels Raumeinrichtungen zu Trichtern am Bauwerkseinlauf transpor- . S N e S S SO B S i S s S 56
tiert. Der Sand wird zu einer Sandwaschanlage gepumpt und anschlieBend einer ordnungsgemafen Verwertung zugefiihrt. Sandanfall. e ca. 1 ‘/dl

Das anfallende Fett wird in die Faulbehalter gepumpt und dort zu Biogas umgewandelt. r \ Fenanfa" ca80100kgld






